Inspection certificate according to EN 10204 - 3.1
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1
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Seite
Cust : Certificate No.
Kus orr.1er Engemann u. Co Internationale Spedition GmbH Ze I lc.a,ev © 01404981
unde: Otto-Hahn-Str. 29 eugnis-Nr.
DE 40721 Hilden
D
ate 11/20/2024
Datum
Customer order number Customer Part. No. order date
Kundenbestellnummer DELTA-WIKA-2024-P0O-200 Kunden Artikel-Nr. Bestelldatum 10/3/2024
Order No. / ltem Part No. Quantity
Auftrags-Nr. / Pos. S110232513/1 Artikel-Nr. 14728736 Menge 2.00
Model Scale range
Typ 233.30 Anzeigebereich -1...24 barg
Serial number 1+ Class 1.0
Seriennummer [ Klasse '
Tag No.

[27]

Messstellen-Nr.

RESTAMPING CERTIFICATE

Restamping is done with prior approval by a notified body,

in accordance with

the existing valid agreement and in conjunction with the periodic inspection

certificate for proper restamping.

For wetted, metallic components, we have only used materials with a certificate
of inspection in accordance with EN 10204 para. 3.1. The corresponding
certificates of inspection of our suppliers or a notified body are applicable.

These are as follows:

UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG

Das Umstempeln erfolgt mit der Zustimmung einer benannten Stelle gemdB
vorliegender gliltiger Vereinbarung in Verbindung mit der Bescheinigung lber die

wiederkehrende Priifung der ordnungsgemdBen Umstempelung.

Fiir medienberiihrte, metallische Bauteile wurden ausschlieBlich Werkstoffe
eingesetzt, die ein Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 Ziffer 3.1 besitzen.
Hierfliir gelten die entsprechenden Abnahmepriifzeugnisse unserer Vorlieferanten

bzw. einer benannten Stelle. Es sind dies:

End piece / ENDSTUECK

vendor / Lieferant KMW Parth GmbH
DE 74722 Buchen
Material / Material 1.4404/316L
charge / Charge 63346
Code / Code 897EN - 84
Marking / Kennzeichnung P0O00335421
WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG Phone: +49 9372 132/0
Alexander-Wiegand-Str. 30 Fax Inland: +49 9372 132/406
63911 Klingenberg E-Mail: info@wika.de

Germany Internet: www.wika.de
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01404981

11/20/2024

Measuring element / MESSGLIED

vendor / Lieferant

Material / Material
charge / Charge

Code / Code

Marking / Kennzeichnung

Socket / FEDERTRAEGER

vendor / Lieferant

Material / Material
charge / Charge

Code / Code

Marking / Kennzeichnung

(17

8976ESEL # 8976ESEM

(27

PG-RU0001A-01 # PG-RU0001B-01

Inspection Representative (GA)
Abnahmebeauftragter Pawel Golasinski

The inspection certificate was created electronically and is hereby validated by named inspection representative. This

document is valid without signature.

Schoeller Werk GmbH & Co. KG
DE 53940 Hellenthal
1.4404/316L

40132

897RPC - 55 ”
P000296882

Venus Edelstahl GmbH
DE 58119 Hagen
1.4404/316/316L
VX08938

897VVBJ - 27 .
P000296286

Dieses Abnahmepriifzeugnis wurde elektronisch erstellt und wird hiermit vom genannten Abnahmebeauftragten bestétigt. Das

Dokument gilt ohne Unterschrift.

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Alexander-Wiegand-Str. 30

63911 Klingenberg

Germany

Phone: +49 9372 132/0

Fax Inland: +49 9372 132/406
E-Mail: info@wika.de
Internet: www.wika.de
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Certificate No. Page
Zeugnis Nr. Seite
N° du certificat Page

996608/001/D 1(01)

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 Date Datum Date
DIN EN 10204 3.1 25.03.2024
Delivery address, Empfanger, Lieu de livraison ’ BESTELLER

VOGEL-BAUER KG
CARL-RUSS-STRASSE

VOGEL-BAUER KG
FOCHER STR. 181

BAND , NICHTROSTEND

427159 SOLINGEN 42719 SOLINGEN
GERMANY GERMANY
Requirements, Anfordorungen, Exigences Sur Or;\js;t gO.N Your order, Ihre Bestellung, Votre commande
nser Ir.
EN 10088-4:2009 Kotra commande n* 733403/733347/5
AD 2000 W2, W10 & EN 10028-7:2016 300701774
ASTM A240/A240M
ASME SA-240/SA-240M II A ED. 2023
Product, Erzeugnisform, Produit Mark of Manufacturer Inspector's stamp

Zeichen des Lieferwerkes
Signe de producteur

Zeichen d. Sachverst.

Process
Erschmelzungsart Ao D
i Poicon de I'expert

outokumpu@ Mode de fusion

Grade, Werkstoff, Nuance
1.4404 1.4401 TYPE 316L

Tolerances Toleranzen, Tolérances

EN ISO 9445-2

Marking, Kennzeichnung, Marquage

Marks, Versandzeichen, Marques

1.4404 2B
Line ltemn Charge-test No. Size, /{bmessungen, DimensionsA Quantity Weight, Gewicht, Poids | Finish
Reihe Position | Schmelze-Probe Nr. Stiickzahl Ausfuhrung Gt ji
Ligne Poste Coulés n® Nombre FiEiNI/\STM c €
1 163346 2 1,0 X 650 MM 11020 KG 2B ’
2 2 63346 2 1,0 X 600 MM 10180 KG 2B 10
0045-CPR-0567
ghﬁrgel nO-N Chemical compasition, Chemische Zusammensetzung, Composition chimiques
Coutens | C Si Mn P S Cr Ni MO N
% % % % % % % % %
63346 0,021 0,60 0,91 0,033 0,001 17,0 10,1 2,04 0,039
Line Mechanical properties, Mechanische Eigenschaften, Caracteristiques mecaniques Tensile test, Zugversuch, Essai de traction
50':]]3 Sample ID | Rp0.2 Rp1.0 Rm AE0 | A80 [Hardness ISO 6892-1:2019 A224
9 Proben (D | MPa MPa MPa o, % % Harte, Duraté PROBEN QUER 7ZUR
Eenantllon HBW WALZRICHTUNG
1 01 275 304 603 62 58 150 UBERPRUFT NACH AD2000-WO
02 263 291 593 62 59 144 MIT UBERPRUFUNG DER
2 01 275 304 603 62 58 150 GLEICHMASSIGKEIT
02 263 291 5893 62 59 144 UBER DIE BANDLANGE.
ZERTIFIZIERT NACH
DGRL 2014/68/EU DURCH
TUV NORD KENN-NR. 0045.
LEISTUNGSERKLARUNG NACH
CPR AUF DER WEB-SEITE
NACH WERKSTOFF-NR.
Identity test, Verwechslungsprifung, Controle d'identification 0.B. Avg .t CO2e / £ 1.53 M
gﬁigégbénb?rﬂzgﬂg?&%g%slons e e — 0.B. Modell verifiziert Ec;%%
est of intergran. corros, Prufung auf interkrist. Korros, Test de corros. intercrist. M
EN ISO 3651-2 A: GENUEGEND 0.B. Scope 1,2,3 Ofi2d

ASTM A240/A240M
ASME SA-240/SA-240M II A ED. 2023

TYPE
EN 10088-2:2014/1.4404, 1.4401
NACE MR0103/ISO 17945 AND

HEAT TREATMENT 1070

GRAIN SIZE ASTM NO. 8,5
COUNTRY OF MELT TORNIO, FINLAND

MANUFACTURED IN TORNIO, FINLAND

NACE MR0175/ISO 15158—1 / NACE MRO175/IS0O 15156-3
TNTERGRANULAR CORROSION ASTM A262 PRACTICE E: OK

WIKA-Code: 897EN84

We certify that the above mentioned products comply with
the terms of the order contract.

Wir bestatigen, dass die Lieferung den Vereinbarungen der
Bestellannahme entspricht.

Nous certifions ques les produits énumérés ci-dessus sont
conformes aux prescriptions de la commande.

This test certificate is made by controlled ADP-system
and is valid without signature.

Dieses Zeugnis wurde von einem dberpruften Datenver-
arbeitungssystem erstellt und is ohne Unterschrift gultig.
Ce certificat a été établi par un systeme informatique
controlé et est valide sans signature.

Outokumpu Stainless Oy
JL VAT

Gudhe A

&

PIRKKO JANNE

|Authorized inspector

Werkssachverstandiger
durch: RypinsB, 07.10.2024 oS
d - . F1-95490 Tomio, Finland - ]
Tel. +358 16 4521,email cerfificate.tomio@out¢ § ie ®
www.outokumpu.com 282%™
Domicile: Tornio, Finland. Business Identity Co| 8 @ 5§ &| &
= ci @
-8R @
it <
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Stamp
 WIKA-Code: 897EN84
 durch: RypinsB, 07.10.2024


aperannm

MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1
CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS DIN EN 10204/3.1

N-Nr-N 2410796681-01 V02 AO3

A02

Aperam - Stainless France
Aperam Isbergucs

62330 Isbergues
FRANCE

Issued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH. QS approved acc.to
PED 2014/68/EU, Annex I,Para.4.3,AD 2000 Mcrkblatt W0 and EN.764.5, Para. 4.2

urch: Ry

e: 897EN84
insB, 07.10.2024

by Notificd Body 0036 (Certification no. DGR-0036-QS-M 32/2! ZMK
Tech.Reg.: AD 2000-Merkblatt W2 - AD 2000-Mcrkblatt W10 - A_ C O d

A01 | ISO 9001:2015 - IATF 169492016 - ISO 14001:2015 -ISO 45001:20 SUUUT20T8 705
Manufacturer's works order number Surveyor's mark Purchaser and/or consignee Purchaser's order number
N° de la commande usine productrice Cachet de l'expert U I 2 Client et/ou destinataire N° de commande client
Werksauftragsnummer Stempel des Besteller und/oder Empfaenger Kundenbestellnummer
80900833 /01-75387/1 Werkssachverstacndigen 402907692
; AGB 203| APERAM SS&S HAAN A7
Product - Produit - Erzeugnis Aperam Allee | Customer article number
COLD-ROLLED COIL N.article client
BOBINE LAMINEE A FROID 42781 Haan Artikelnummer des Kunden
KALTGEWALZTES BAND ALLEMAGNE ART219845
BO1 “ A06 ) A09
Steel designation B02 Finish Steelmaking process C70| product delivery condition
Désignation de l'acier Présentation | Mode d'élaboration de 'acier - Stahlherstellungverfahren Etat de livraison du produit - Lieferzustand
Stahlbezeichnung Ausfuchrung | Prod.proces: Electric arc fumace - VOD/AOQD - Continuious casting
Proc.fabric.: Four 4 arc - VOD/AQOD - Coulée continue Soluti li
EN 10028-7/ 16 - 1.4307 -1.4301 . olution anncaling
ASTM A 240/ 23 - TYPE 304L -TYPE 304 ;g Fertigungsablauf: Elektro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussanlage ?ypcrtren‘lphe . 1040 C MINI
. o ithen
ASME SA 240/ 23 - TYPE 304L -TYPE 304 7B Any supplementary requirements BO3 gsgl
EII:II :88§§'i ; (1)'; : ::gg; '::g g: 2B Prescriptions supplémentaires - Zusiitzliche Anforderungen Forced Air
: e 2B Air forcé  Geblaese Luft B04
SUSTAINABILITY KPI : 2,02 TCO2E/T-SCOPE 1+2+3 UPSTREAM (EPD CERTIFIED)
CORR. TEST:ASTM A 262-E: OK //ASTM A480/ A480M -- ASME SA 480/SA 480M //NACE MR 0175 /1SO 15156-1/1S0 15156-3 - NACE MR 0103 / ISO 17945 /ASME-
CODE SECT.2 PART A //CORROSION INTERGRANULAIRE SELON IS0 3651/2 : OK //
Z06
Identification of the product B07 Dimensions Number of pieces 808
Identification du produit - Identifizierung des Erzeugnisses Dimensions - Abmessungen Nb de pigces - Stueckzahl 1
MELTED IN BELGIUM, MADE IN FRANCE
Thickness BOS | width B10! Length B11
Coil n. Heat n. Epaisscur - Stacrke Largeur - Breite Longucur - Laenge Net weight B13
N.Bobine - Band Nr. N.Coulée - Schmeiz Nr. 3,000 mm 1250,00 mm Poids net - netto Gewicht 23160 KGS
79297 903041 ]
R B . CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
PR {TC [ Si [Mo| Ni [C [Mo|] Ti [ N[ S P [Co
Required -Exigé %mini 8,00 18,00
Anforderung. %maxi| 0,030 |0,75 2,00 10,50 19,50 0,100 ]0,0150 | 0,045
Cast Analysis{ 0,019 (0,33 1,40 8,00 18,04 0,072 |0,0034 |0,040 }0,178 ¢
Analyse coulée
Analyse Schmelze c71 cr2 c73 c74 C75 c76 c77 C78 c79 C80 c81 cs2 c83 C84 c85 C86
Positive matcrial identification carried out : OK D52
Tests de vérification de la conformité de la nuance fournie : OK
Verwechstungprucfung wurde durchgefuchrt : OK
co4 C93
Location (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE  [SO 6892-1 B/ A-SA 370 C20
. Room temperature - Température ambiante - Raumtemperatur Test temperature (°C) : Co3
Direction (2) Yicld or proof strength Tensile Strength Elongation after fracturd Hardness | Yield or proof strength | Tensile str. | Elongation %
Reauired Limite d'¢lasticité Résistance a la traction | Allongement aprés rupt. | Dureté Limitc d'élasticité Résist. MPa | Allongement.
E)fiqglgrc Dchngrenze MPa Zugfestigkeit MPa | Bruchdehnung % Haerte Dehngrenze  MPa Zugfestigkeit | Bruchdehnung]
Anfordcrung Rp0.2% Rpl% Rm 50mm 5,65 HRBW Rp0.2% Rpl1% Rm
mint 230 260 540 40 45
maxi 700 92
1 T Obtaincd 284 314 632 54 56 86
Obtenu
2 T Ergebnissc 85
X c11 C14 C12 Cc13 C15 C31 C16 c17 c18 c19
Impact strength test Corrosion test
Essai de résilience Test de corrosion
Kerbschlagzachigkeitstest Korrosionstest
a0 1¢) c44
EN IS0 3651-2 :OK C50 C61 C52 C53 C54 C55 €05
ca2 D51] Intemnal cleanli Al B; C: D: Cc57
Location of the sample (1) The delivery is in accordance with the order Organisation inspection
Emplacement de I'échantillon La fourniture est conforme aux exigences de la commande Organisme ct/ou service contrdle
Lagc des Probenabschnittes Die licferung entspricht den Bestellbedingungen 201 | Ueberwachungsabteilung A05
1. Front - Izébut - Anfang Packing list ]
2. Back - Fin - Ende Avis d'expédition 240221101997-100052 Quality Control
3. Middle - Milieu - Mitte co1| LicferscheinNummer A10
Direction of the test pieces (2) Marking, inspection and measurement ; without objection 22/02/2024 Laurent DUBOIS
Orientation des éprouvettes Contrdle de marquage, d'aspect et de dimensions : satisfaisants L
Probenrichtung Pruefung der Stempelung, des Oberflacchenaspekts und der The inspector 7 /
T. ’I‘rans_vcrs.c - Travers - Quer br gen ; ohne B dung Le responsable |
L. Longitudinal - Long - Lacngs coz D01 | Der Werkssachverstacndige 18 g
] :
Se 5
75Q701- PS5 58 g g
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Rypinski, Blazej (RypinsB) - 07.10.2024, 08:26:26
Stamp
 WIKA-Code: 897EN84
 durch: RypinsB, 07.10.2024


[ SCHOELLER

DE

Schoeller Werk * Postfach 67 * 53940 Hellenthal / Eifel

WIKA Polska Sp. z 0.0. SGF Sp.k
ul. Kawka 6

87-800 WLOCLAWEK

Polen

Schoeller Werk GmbH & Co. KG
Im Kirschseiffen
53940 Hellenthal / Eifel

Telefon:
Telefax:
Mail:
Datum:

Abnahmeprtfzeugnis:
Inspection certificate:

+49 (0) 2482/81-0

+49 (0) 2482/81-109
info@schoellerwerk.de
22.04.2024

Seite 1 von 3

EN 10204
3.1
3.1

Zeugnisnr./Certificate no.: 724005234
Lieferscheinnr./Delivery note no.: VLS2404356

Auftragsdaten / Order data:

Artikelnr. / Part no.: 2379967

Bestellnr. / Order No.: P0O00296882

Unsere Artikelnr. / Our part no.: 60505674

Unsere Auftragsnr. / Our order no.: VKA2010077

Stiickzahl / Quantity: 519 Stk. / pcs.:
Gesamtlange / Total length: 2.099,36 m
Nettogewicht / Net weight: 259,08 Kg

Produkt / Product:

WIG-geschweildte, kalt nachgezogene, ungegliihte Rohre.
TIG-welded, cold redrawn, not annealed tubes.

Schweilfaktor / Welding factor:

Werkstoff 1 / Material 1:

Werkstoff 2 / Material 2:

Abmessung / Size:

Lieferzustand / Delivery condition:

Glihung / Annealing:

AuRendurchmesser Toleranz / Outside diameter tolerance:
Wanddicken Toleranz / Wall thickness tolerance:
Kennzeichnung / Marking:

Lieferbedingungen / Terms of delivery:

V=1,0 (ohne SchweiRzusatz / without filler material)
1.4404

TP316L

10,700 X 0,480 X 4500,00 MILLIMETER

DIN EN 10217-7 WCO

Nein, No

KUNDENSPEZIFIKATION
KUNDENSPEZIFIKATION

2379967.06 SWH 10,70 X 0,48 1.4404 TP316L DIN EN 10217-7 TC2 ADW2 ASTM
A312 DIN EN 10217-7 WCO Heat-No. ... Batch ... AK welded WLD NH ET

DIN EN 10217-7 TC2 AD 2000-Merkblatt W2 / ASTM A312/A312M-22a

2379967.06

Gelieferte Chargen / Delivered Batches

Charge / Batch
3049153700

Schmelze / Cast
40132

Chemische Zusammensetzung / Chemical composition:

WIKA-Code: 897RPC55
durch: ZaboroD, 09.05.2024

Es wird bestétigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the delivery complies with the terms of the order contract.

Hannig

Der Werkssachversténéige

The authorized representative
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Schoeller Werk GmbH & Co. KG Telefon: +49 (0) 2482/81-0
I sc HOE LLE R Im Kirschseiffen Telefax: +49 (0) 2482/81-109
53940 Hellenthal / Eifel Mail: info@schoellerwerk.de
DE Datum: 22.04.2024
Seite 2 von 3
Zeugnisnr./Certificate no.: 224005234
Lieferscheinnr./Delivery note no.: VLS2404356
Schmelzanalyse / Cast analysis (%) *
Schmelze / CR C MN MO NI P S Sl N
Cast
min 16,5 0 0 2,00 10,00 0 0 0 0
max 18,0 0,030 2,00 2,50 13,00 0,040 0,005 0,75 0,10
40132 17,000 0,019 0,970 2,030 10,100 0,036 0,0010 0,490 0,040
* Grenzwerte konnen teilweise durch Schoeller Werk GmbH & Co. KG eingeschrankt worden sein.
Limit values may have been partially restricted by Schoeller Werk GmbH & Co. KG.
Stuckanalyse / Product analysis (%)
Schmelze / C CR MN MO N NI P S Sl
Cast
min 0 16,3 0 2,00 0 10,00 0 0 0
max 0,035 18,0 2,00 2,60 0,11 13,15 0,045 0,018 0,80
40132 0,029 17,427 1,016 2,116 0,083 10,557 0,027 0,0028 0,459
Prufergebnisse / Test results:
Zugversuch langs / Tensile test longitudinal (MPa/%)
Charge/ |Los/ [Nummernkreis/ | Probe Nr./ °C Rp0,2 Rp1,0 Rm Ag A30
Batch Lot: [ Number range: [Specimen no.:
min 400 430 600 30
max
3049153700 RT 515 566 682 22,3 37
3049153700 RT 514 567 683 22,2 37
3049153700 RT 512 566 682 22,4 37
3049153700 RT 517 568 685 22,2 37
3049153700 RT 514 565 683 22,3 37
3049153700 RT 513 568 686 22,4 37
KorngroRe / Grain Size
Charge/ |Los/ [Nummernkreis/ [ Probe Nr./ Norm / Standard KG min. | KG max.
Batch Lot: [ Number range: [Specimen no.:
min 6 6
max
3049153700 ASTM E112/ DIN EN I1SO 643 6 7
IK-Test / Corrosion Test
Charge/ |Los/ [Nummernkreis/ | Probe Nr./ Norm / Standard Ergebnis / Result
Batch Lot: | Number range: |Specimen no.:
3049153700 EN ISO 3651-2 Practice A bestanden / passed
3049153700 ASTM A 262 Practice E bestanden / passed
WIKA-Code: 897RPC55
durch: ZaboroD, 09.05.2024
Hannig

Es wird bestétigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the delivery complies with the terms of the order contract.

Der Werkssachversténéige

The authorized representative
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Stamp
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 durch: ZaboroD, 09.05.2024


Schoeller Werk GmbH & Co. KG Telefon: +49 (0) 2482/81-0

I sc HOE LLE R Im Kirschseiffen Telefax: +49 (0) 2482/81-109

53940 Hellenthal / Eifel Mail: info@schoellerwerk.de
DE Datum: 22.04.2024
Seite 3von 3
Zeugnisnr./Certificate no.: 224005234

Lieferscheinnr./Delivery note no.: VLS2404356

Sonstige Prifungen / Additional tests Status / Status

Besichtigung und MaRkontrolle / Visual and dimensional inspection bestanden / passed
Wirbelstrompriifung / Eddy current test DIN EN 1SO 10893-1 bestanden / passed
Wirbelstrompriifung / Eddy current test DIN EN 1SO 10893-2 bestanden / passed
Wirbelstrompriifung / Eddy current test ASTM A999/A999M bestanden / passed
Verwechslungsprifung / Identity check bestanden / passed
Aufweitversuch / Drift expanding >8mm (Ringfaltversuch / Flattening test <8mm) bestanden / passed
Ringfaltversuch / Flattening test bestanden / passed

Vermerk / Remarks:

Die Rohre weisen den fiir das Herstellverfahren typischen Zustand der inneren und auBeren Oberflache auf.
The tubes show the typical condition of the inner and outer surface regarding the specified manufacturing process.
Zusatzlich bestatigen wir die Werkstoffe 1.4401/TP316. / Additionally we confirm the materials 1.4401/TP316.

Abkihlung schroff unter Schutzgas /

Warmebehandlung / Heat Treatment 1.080°C Rapid cooling under protective atmosphere /

*Lt. Uberwachungsvertrag mit dem TUV Rhid. vom 25.01.1980 VR 1 - 3 \Uberpriifter Werkstoffhersteller nach DGRL 2014/68/EU \Zert.-Nr. 01 202 926/Q-00 0012.

*According to the Surveying Contract with TUV/RhId. dt. 25.01.1980 VR 1 - 3\ Material manufacturer certified according to European Directive 2014/68/EU\Certificate No. 01
202 926/Q-00 0012.

WIKA-Code: 897RPC55
durch: ZaboroD, 09.05.2024

Hannig

Es wird bestétigt, dass die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht. Der Werkssachversténéige

We hereby certify that the delivery complies with the terms of the order contract. The authorized representative
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Venus Wire Industries Pvt. Ltd.

Quality System Approvals

1S09001:2015

ISO 14001:2004 +Cor.1:2009

BS OHSAS18001:2007
IATF 16949 : 2016

WWW.venuswires.com

INSPECTION / MILL / QUALITY CERTIFICATE

TC No. : VW/2022-2023/000348

EN 10204 TYPE 3.1 Date  :24.02,2023
CUSTOMER : VENUS EDELSTAHL GMBH GRADE W.Nr.-1.4404
INVOICE NO. : 9400221260 HEAT NO. VX08938

CZD PRODUCT FORM : Stainless Steel Square Bars QUANTITY 12486.000KG

- =

g | DIAMETER / CONDITION :22.00 mm / SOLUTION ANNEALED TOL h11

o=

O 7

@ O| IDENTIFIGATION +GH 1295- 1315.

oo

=

SPECIFICATION
14490993.03, EN10278-1999

: ASTM A276/A276M-2017, NACE MR0175/I1SO15156-2015, EN 10272, AD 2000- WO0,W2, SPEC NO :

PROCESS . Cold Drawn
i % ELEMENTS C% Si% Mn% P% S% Cr% Ni% Cu% | Mo% N% Nb% Al% - —
O E | spECIFIED
E g MIN 16.500 | 10.000 2.000
5 E MAX 0.030 | 1.000 | 2.000 | 0.045 | 0.0300 | 18.000 | 14.000 2.500 | 0.100
(o]
Ot RESULTS 0.030 | 0.280 | 1.559 | 0.043 | 0.0230 | 16.960 | 10.050 2.020 | 0.065
-
g | ELEMENTS UTS (Rm) YS (Rp 1.0) YS (RP 0.2) RA ELONGATION HARDNESS
zE /M N/M % 5D HRC
g Wl | SPECIFIED
Qo MIN 600.000 400.000 35.000
= g:. MAX 22.000
RESULTI 675.000 585.000 37.000 <20
IMPACT Temperature Unit Min Single Min Avg Result
1 2 3 Avg.
0.
HEAT TREATMENT  : SOLUTION ANNEALED
REMARKS
+ SOLUTION ANNEALED AT 1070°C SOAKED 3 HOUR WATER QUENCHED
* MATERIAL IS FREE FROM MERCURY CONTAMINATION
+ TESTED FOR RADIOACTIVE CONTAMINATION AND FOUND SATISFACTORY.
+ MELTING PRACTICE: EAF- CONV- VOD
* NO WELDING PERFORMED.
* ULTRASONIC TEST RESULT FOUND SATISFACTORY
* VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION FOUND SATISFACTORY
+ [GC METHOD A ACC. TO ISO 3651-2 FOUND SATISFACTORY.
+ ANTI - MIX UP TEST FOUND SATISFACTORY
* HARDNESS : 206, 207, 208 HB
* CUSTOMER ORDER NO : PCI00000569/MNPI11
# COUNTRY OF ORIGIN : INDIA
WIKA-Code: 897VVBJ27
durch: ZaboroD, 02.08.2024
Plant : Atkargaon, Takai Adoshi Road, Khalapur, Khopoli - 410 203 i e
Phone : +91 (2192) 304931 (Direct) / 304900 / 800 (Board) Fax - +91 (2192) 304915 / 304850 _,_-X £

Read Office : 3rd Floor, 15 Mathew Road, Opera House, Mumbai - 400 004
Phone : +91 -22-48871000, Fax : +91 -22-48871045 EMail : rka(@venuswires.com

WORK INSPECTOR
MR. KIRAN CHAUDHARI

DOC. NO. FIQAD/18/,R2

Invoice No and Bundle No.

We hereby certify that the material described here in has been manufactured and tested with satisfactory results in accordance with the specification and
customer requirements. Mechanical test results are taken at random from the lot. For any information or query, please quote the Invoice No and TC No or
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