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N3
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N5

N5

Bundle removable to both sides.

Bundle length = 444mm.
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Manufacturer

V

PS

PT

Type / Typ:

TS

Fluidgroup

ShellsideTubeside

bar(g)

L

Fluidgruppe

°C

bar(g)

RLP 400/100-36-2-2/3-SS/AL-IW

Serial No.

See Table

Built

901050003

2024

Hersteller

Serien Nr.

Baujahr

2  2

-1/39-1/10

0,8 1,7

14,3

-10/100

64,35

-10/175

IWS No.:

Cust. No.: See Table

704233207

 

Fx

Fy
Fz

Fy

Fx

Fz

Mx

My

My

Mx

Mz

Mz

Nozzle Loads / Stutzenlasten

Nozzle Size /

Stutzengröße

Nozzle Size /

Stutzengröße

Fx [N] Fy [N] Fz [N] Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

DN150 6" 5000 5100 3600 3600 1950 3000

Nozzle Table / Stutzentabelle

No. / Nr. Function / Funktion Size / Größe

N1 Tubeside In

G 3/4" - integrated in header

N2 Tubeside Out

G 3/4" - integrated in header

N3 Shellside In ASME B16.5 - 3/4" - Class 600 - WNRF - Schedule 80

N4 Shellside Out ASME B16.5 - 3/4" - Class 600 - WNRF - Schedule 80

N5 Tubeside Drain/Vent

G 1/4" - integrated in header

N6 Shellside Drain G 1/2"

Surface Treatment / Oberflächenbehandlung

Paint Structure

Type

Thickness Color

Surface Preparation Sandblasting SA 2 1/2 - -

Primer Coating

Interzinc 52

1x 60µm Grey

Intermediate Coating

Intercure 420 HS

1x 120µm Light Grey

Top Coating

Interthane 870/990

1x 60µm

RAL 8008

Date Drawn Checked Approved

Datum Gezeichnet Geprüft Freigegeben

Rev.

Rev.

Reason for Issue

Grund der Ausgabe

R02

O.LattaK.Kraft S.Monjé19.01.2024

Issued for review

R03

O.LattaK.Kraft S.Monjé23.04.2024

Issued for review. Changed shell flange ring.

Revisionen

Revisions

Hydrostatic Test Weight

Wasserdruckprüfungsgewicht

ca.-kg

Operating Weight

Betriebsgewicht

ca.-kg

Empty Weight

Leergewicht

ca.15kg

Surface Treatment

Oberflächenbehandlung

pickled and passivated

Nondestructive Testing

Zerstörungsfreie Prüfungen

Pressure test and RT

acc. to ASME code.

Allgemeine Informationen

General Information

Class

Klasse

X

X

Vessel Group

Behältergruppe

 

GOST

34347-2017

TR CU 032

Category

Kategorie

X

Tubeside Shellside

Rohrseite Mantelseite

ASME VIII Div. 1

U-Stamp

NB Registration

no

no

X

PED 2014/68/EU

Category

Kategorie

Module

Modul

-

-

X

Fluidgroup

Fluidgruppe

2  2

Corrosion Allowance

Korrosionszuschlag

0mm 0mm

Test Medium

Prüfmedium

Operating Temperature

Betriebstemperatur

°C °C

bar(g)

Operating Pressure

Betriebsdruck

bar(g)

Design Temperature (AT)

Zul. Betriebstemperatur (AT) / (TS)

-10/100°C -10/175°C

64,35bar(g)

Test Pressure (PT)

Prüfdruck

14,3bar(g)

Design Pressure (MAWP)

Max. zul. Druck (MAWP) / (PS)

-1/10bar(g) -1/39bar(g)

Volume (V)

Volumen

0,8L 1,7L

Operating Medium

Betriebsmedium

Water Air

Tubeside Shellside

Rohrseite Mantelseite

Seismic Loads

Erdbebenlasten

g g

Wind Loads

Windlasten

kN/m³ kN/m³

Transverse Axial

Quer Axial

Loadings acc. UG-22

Lasten gem. UG-22

(a), (b), (d)(2), (j)

PWHT

Wärmebehandlung

none

Impact Test Req.

Kerbschlagversuch

no per UHA-51 (d)

Lethal Service

Tödliche/Giftige Medien

no

none

Code Case(s)

Code Case(s)

TEMA Class/Type

TEMA Klasse/Typ

Class C - Type BEW

Specification

Spezifikation

Mech. Design Code

Konstruktionsvorschrift

ASME VIII Div.1:2023

Design Parameters

Design Bedingungen

Traveler

Fertigungsbegleitschein

Parts List

Stückliste

Sheet 2

Weld- and Test Plan

Schweiß- und Prüfplan

SZ-704233207

Strength Calculation

Festigkeitsberechnung

BZ-704233207

Zugehörige Dokumente

Corresponding Documents

Positive Material Identification

Materialverwechselungsprüfung

Ultrasonic Testing

Ultraschallprüfung

Delta Ferrite Testing

Delta Ferritprüfung

Penetrant Test./Magn. Particle Test.

Oberflächenrissprüfung

Radiographic Testing

Durchstrahlungsprüfung

Nondestructive Testing (NDT)

Zerstörungsfreie Prüfungen (ZfP)

Customer Tag No.

Kunden Erkennungs Nr.

See Table

Customer Item No.

Kunden Artikel Nr.

See Table

Serial No.

Serien Nr.

Job No.

Auftrags Nr.

704233207

IWS Item No.

IWS Artikel Nr.

IWS Project No.

IWS Projekt Nr.

104234198

Job Information

Auftragsinformationen

Certification / Registration

Zertifizierung / Registrierung

1
5
0

89,9

300

(
3

0
0
)

115

(482,4)

4
6

52

169,9

220

6

32,5

4

1
0
0

7
3

92,5


1

0
1
,
6

7
0

Item Item No. Serial No.

Intercooler 320-KE-020-001 231135-1

Aftercooler 320-KE-020-002 231135-2

IWS-Monjé HE GmbH

Manufacturer 901050002

Type

IWS/KD-Nr.

No. Serie

RLP 400/100-36-2-2/3-SS/AL-IW

See Table

704233207 Built

Emptyweight

2024

15kg

V

Shellside

TS

Tubeside

PT

PS

Fluidgroup

-1/10

0,8

-10/100

14,3

2

-1/39

1,7

-10/175

64,35

 2

bar

l

°C

bar

     

.

N

Wind Loads

Windlasten

none considered

Seismic Loads

Erdbebenlasten

none considered

No insulation provided by IWS

Weld Joint Efficiency

Schweißnahtfaktor

0,85

Number of Passes

Anzahl der Wege

2 1

12 for M10 bolts. Bolts not in scope of IWS.

m.dalakeh
Callout
test pressure shall be 1.5 times of MAWP.

m.dalakeh
Callout
Write following. "Bolts in scope of Airpack"

m.dalakeh
Line

m.dalakeh
Callout
vent fo shell side to be considered. 

m.dalakeh
Text Box
All required special tools for lifting of this equipment is in vendor's scope of supply.(such as spreader bar, shackle, wire,...)

m.dalakeh
Callout
Add fill and operating weight. 

m.dalakeh
Callout
Add tag number of cooler to nameplate. 

m.dalakeh
Callout
Add tag number and fill weight. 



Notes /

Bemerkungen

Dimensions / AbmessungenStandard / Norm

Cert. /

Zgn.

Material Standard

/ Werkstoff Norm

Material / WerkstoffBezeichnungDescription

Qty. /

Menge

Pos.

------

Mantel BaugruppeShell Assembly11

------

Bündel BaugruppeBundle Assembly12

-

KL10-F-14

-

3.1SA-240304Einlass-/AuslasskammerInlet/Outlet Bonnet13

-

KL10-F-15

-

3.1SA-240304UmlenkkammerReturn Bonnet14

-

t=1mm

---

304Typenschild - IWSNameplate - IWS15

----

SA-240304FixierblechFixing Plate46

-

M8 x 30DIN 69123.1SA-193B8SchraubeBolt87

-

D9DIN 125 A

-

SA-240304ScheibeWasher128

Notes /

Bemerkungen

Dimensions / AbmessungenStandard / Norm

Cert. /

Zgn.

Material Standard

/ Werkstoff Norm

Material / WerkstoffBezeichnungDescription

Qty. /

Menge

Pos.

-

Ø101,6mm x 4,5mm x 379,8mm

-

3.1SA-312TP316MantelShell11.1

-

K10-2881-02

-

3.1SA-182F316FlanschringFlangering21.2

-

3/4" Class 600 RFASME B16.53.1SA-182F316VorschweißflanschWelding Neck Flange21.3

-

Ø26,9mm x 3,9mm

-

3.1SA-312TP316StutzenrohrNozzle Pipe21.4

-

G 1/2"

-

3.1SA-312TP316MuffeSocket11.5

-

G 1/2"

-

3.1SA-182316StopfenPlug11.6

-----

AluminiumDichtringSealing Ring11.7

----

SA-240304FußFoot21.8

-

t=2mm

--

SA-240304TypenschildhalterNameplate Holder11.9

Notes /

Bemerkungen

Dimensions / AbmessungenStandard / Norm

Cert. /

Zgn.

Material Standard

/ Werkstoff Norm

Material / WerkstoffBezeichnungDescription

Qty. /

Menge

Pos.

-

Ø91,8mm x 22mm

-

3.1SA-182316LRohrplatteTubesheet22.1

-

Ø8mm x 0,5mm

-

3.1SA-312TP316LRohrTube362.2

-

t=4,5mm

---

AluminiumUmlenkblechBaffle22.3

-----

AluminiumRippeFin 2.4

-----

PE-1000TrennstegDivider Gasket12.5

-----

VitonO-RingO-Ring42.6
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