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Empty Weight

Leergewicht

ca.46,4 kg

Operating Weight

Betriebsgewicht

ca.VARIABLE kg

Hydrostatic Test Weight

Wasserdruckprüfungsgewicht

ca.VARIABLE kg

Nondestructive Testing (NDT)

Zerstörungsfreie Prüfungen (ZfP)

Radiographic Testing

Durchstrahlungsprüfung

Acc. to design code

Penetrant Test./Magn. Particle Test.

Oberflächenrissprüfung

none

Delta Ferrite Testing

Delta Ferritprüfung

none

Ultrasonic Testing

Ultraschallprüfung

none

Positive Material Identification

Materialverwechselungsprüfung

none

Certification / Registration

Zertifizierung / Registrierung

PED 2014/68/EU

Category

Kategorie

Module

Modul

-

-

ASME VIII Div. 1

U-Stamp

NB Registration

No

No

X

Tubeside Shellside

Rohrseite Mantelseite

TR CU 032

Category

Kategorie

- -

Vessel Group

Behältergruppe

--

GOST

34347-2017

Class

Klasse

--

DNV

Class

Klasse

--

LRS

Job Information

Auftragsinformationen

Job No.

21-11-67

Auftrags Nr.

211167-3

Serial No.

Serien Nr.

IWS Project No.

IWS Projekt Nr.

104213658

704212636

IWS Item No.

IWS Artikel Nr.

17811-CC-0001

Customer Item No.

Kunden Artikel Nr.

17811-CC-0001

Customer Tag No.

Kunden Erkennungs Nr.

Specification

Spezifikation

XXX

Design Parameters

Design Bedingungen

Mech. Design Code

Konstruktionsvorschrift

ASME VIII Div.1 - ed. 2019

XXX

Code Case(s)

Code Case(s)

Lethal Service

Tödliche/Giftige Medien

XXX

Impact Test Req.

Kerbschlagversuch

XXX

PWHT

Wärmebehandlung

XXX

Loadings acc. UG-22

Lasten gem. UG-22

XXX

Tubeside Shellside

Rohrseite Mantelseite

Volume (V)

Volumen

4,0L 11,2L

Fluidgroup

Fluidgruppe

- -

Test Medium

Prüfmedium

XXX XXX

Corrosion Allowance

Korrosionszuschlag

0mm 0mm

Zugehörige Dokumente

Corresponding Documents

Strength Calculation

Festigkeitsberechnung

BK12-3103

Weld- and Test Plan

Schweiß- und Prüfplan

SK12-3103

Parts List

Stückliste

Page 3

Traveler

Fertigungsbegleitschein

TBD

XXXbar(g)

Operating Pressure

Betriebsdruck

XXXbar(g)

Operating Temperature

Betriebstemperatur

XXX°C XXX°C

Design Pressure (MAWP)

Max. zul. Druck (MAWP) / (PS)

-1/10bar(g) -1/25bar(g)

Design Temperature (AT)

Zul. Betriebstemperatur (AT) / (TS)

-10/95°C -10/210°C

37,5bar(g)

Test Pressure (PT)

Prüfdruck

15bar(g)

Wind Loads

Windlasten

Transverse Dir.: X,XX kN/m²

Axial Dir.: X,XX kN/m²

Seismic Loads

Erdbebenlasten

Transverse Dir.: 0,06g

Axial Dir.: -0,06g

TEMA Class/Type

TEMA Klasse/Typ

Type BEW

Allgemeine Informationen

General Information

Rev. Changes Date Name

Rev. Datum
Änderungen

Name

R01

02.02.2022 K.Kraft

Changes acc. to customer requests. 

Flow direction adjusted.

Manufactured by:

V

PS

PT

Type / Typ:

TS

Fluidgroup

ShellsideTubeside

bar(g)

L

Fluidgruppe

°C

bar(g)

www.iws-monje.com

RLP 1200/140-72-2-0/1-CuNi/AL-IW

Nø Serie:

211167-3

Kd.-Id - Nr:  

IWS-Id. Nr: 704212636

Built: 

17811-CC-0001

901050003

2022

Hersteller

Seriennr.

Baujahr

IWS-Monjé

- -

-1/25-1/10

4,0 11,2

15

-10/95

37,5

-10/210

1342

1362

1020162
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17

8

25
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6

0
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6

0

8
3

69,9

3
5
,
7

3
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,
7

69,9

617

Nozzle Table / Stutzentabelle

No. /

Nr.

Function / Funktion Size / Größe

N1 Tubeside In SAE 1 1/2" - 3000PSI

N2 Tubeside Out SAE 1 1/2" - 3000PSI

N3 Shellside In
ASME B16.5 - 2" - Class 300 - RF - s=4,83mm

N4 Shellside Out
ASME B16.5 - 2" - Class 300 - RF - s=4,83mm

N5 Tubeside Drain/Vent G 1/4"

Fixing Plate

214

1
3

8
,
5

1
3

8
,
5

Surface Treatment Shell

Oberflächenbehandlung Gehäuse

pickled and passivated

Surface Treatment Header

Oberflächenbehandlung Vorköpfe

RAL 7001 - Zarcosin

coated inner surface

124

1256

1200

55°

6

2

°

1
1

11,5

8 x 0,5

1
3

2
,
2
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1
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Notes / BemerkungenRules / Regelwerk

Cert. /

Zgn.

Dimensions / AbmessungenNorm

Material /

Werkstoff

BezeichnungDescription

Qty. /

Menge

Pos.

------

MantelbaugruppeShell Assembly11

------

BündelbaugruppeBundle Assembly12

----

3.1CSAbdeckung VorneFront End Cover13

----

3.1CSAbdeckung HintenBack End Cover14

-----

304FixierplatteFixing Plate45

---

G 1/4"

-

304VerschlussschraubeSealing Plug26

---

M12 x 80

-

A4-70SchraubeBolt87

---

Ø13mm

-

A4ScheibeWasher128

Notes / BemerkungenRules / Regelwerk

Cert. /

Zgn.

Dimensions / AbmessungenNorm

Material /

Werkstoff

BezeichnungDescription

Qty. /

Menge

Pos.

--

3.1

--

BrassRohrplatteTubesheet22.1

-----

AluminiumLamelleFin 2.2

--

3.1

--

CuNi10RohrTube722.3

-----

PE1000TrennstegdichtungSeparator Gasket12.4

-----

VitonO-RingO-Ring42.5

Notes / BemerkungenRules / Regelwerk

Cert. /

Zgn.

Dimensions / AbmessungenNorm

Material /

Werkstoff

BezeichnungDescription

Qty. /

Menge

Pos.

--

3.1Ø141,3mm x 3,4mmSA-312TP316MantelShell11

--

3.1KL12SA-182F316FlanschringFlange Ring22

-

ASME B16.53.12" - Class 300 - RFSA-182F316VorschweißflanschWelding Neck Flange23

--

3.1Ø60,3mm x 4mmSA-312TP316StutzenrohrNozzle Pipe24

---

t=6SA-240304FußFoot25

----

SA-240304TypenschildhalterNameplate Holder17

----

SA-240304TypenschildNameplate18
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